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Valvulas de Venteo para relevo de presién y vacio

Equipos de control de emisiones y seguridad, para tanques
de almacenamiento a baja presion




DESCRIPCION

Su funcion principal es controlar la respiracion de
los tanques de almacenamiento atmosféricos o
semi-presurizados. Obteniendo como mayor
bondad el control de emisiones a la atmosfera,
generando ahorros, mayor seguridad y proteccion
ambiental.

La operacion diaria realizada a los tangues de
almacenamiento obliga a tener dispositivos de
regulacion del venteo, pues en ausencia de ellos
se emitiran vapores de producto a la atmosfera, lo
gue se traduce en: pérdida de dinero en mermas,
contaminacion a la atmosfera por gases de efecto
invernadero (que destruyen la capa de ozono vy
dafian a la salud), un incremento en el grado de
riesgo de incendio de la organizacion.

La valvula de venteo mantiene
cerrado el tangque, mientras que
alivia la presion y el vacio
cuando:

*Hay carga de producto (llenado)
O evaporacion por radiacion
solar, en estos supuestos, se
generan vapores y/o gases que
deben ser expulsados de una

forma cotidiana para evitar sobre
presion.

*Hay descarga de producto
(vaciado) o condensacion por
baja de temperatura del medio
ambiente y se debe compensar
ese vacio existente, por medio de
entrada controlada de aire del
exterior.




El disefo, la fabricacion vy las caracteristicas de las
valvulas se basan en los lineamientos emitidos por
el American Petroleum Institute, en las secciones:
2000 sexta edicion, 2513y 2521 todos referentes a
venteos estandar en tangues de almacenamiento
atmosféricos.

Asi mismo se cumplen con las normas emitidas
por Petroleos Mexicanos NRF-113-PEMEX-2007 vy
NRF-172-PEMEX-2012, concebidas para regular y
probar estos dispositivos.

La proteccion a un tangue de almacenamiento es
la combinacion de esta valvula de venteo montada
sobre un arrestador de flama, a este conjunto se le
llama equipo de venteo.



Serie 55

Valvula de venteo
a la atmosfera

Serie 56

Valvula de venteo dirigido.

A diferencia de la serie 55 que ventea libremente
los vapores a la atmosfera, la serie 56 (también
llamada valvula de venteo dirigido) tiene una
cdmara y una descarga con conexion de tipo
bridado, que se puede conectar a algun ducto o
cabezal de recoleccidon para direccionar estos
vapores a un procesamiento posterior, como son
el confinamiento, incineracién o recuperacion.

Todas las caracteristicas restantes son
idénticas a la serie 55.



Serie 57

Valvula de vacio dirigido y venteo
atmosférico.

Cuando por reguerimiento del proceso o incompatibilidad
del liguido almacenado, no es conveniente permitir el
ingreso de aire al tangue para compensar el vacio, la serie
57 permite una inyeccion de un gas diferente mediante
una conexion en la camara de vacio de la valvula que aisla
la entrada de aire. Existe una variante de esta serie que
combina la cdmara de descarga de la serie 56 para lograr
sistemas de control de emisiones mas sofisticados.

Todas las caracteristicas restantes son
idénticas a la serie 55.




Serie 58

Sistemas de inhertizacion.

La serie 58 comprende un sistema completo de

inertizacion que combina valvulas de la serie 57 vy

55 para lograr la inyeccion controlada de un gas de

sello o blanketing (nitrégeno, bidxido de carbono,
gas natural) con dos objetivos principales.

1)

Impedir el contacto del aire con el producto contenido
en el tangue a fin de evitar deterioro o cambios en el
mismo por contaminacion o reaccion con el oxigeno.

Al inyectar un gas en forma controlada se desplaza y
elimina el aire dentro del tanque y por ende el oxigeno
gue en combinacion con una fuente de energia podria
generar una combustion, que de no ser controlada
terminaria en una explosion interna que daharia al
tanque.

La combinacion de valvulas de la serie 55 proveera al
sistema con un relevo coordinado y confiable que en
caso de gue falle la valvula de inyeccién o haya falta de
suministro de gas de sello, este impedird un posible
riesgo a la integridad mecanica del tanque.

El sistema puede incluir un regulador y los accesorios
necesarios para la correcta operacion de estos equipos,
por lo que, en caso de que se requiera de mayor detalle
de este sistema, le pedimos por favor contacte a nuestro
departamento de ingenieria para el disefio de un sistema
a su medida.

Todas las caracteristicas restantes son idénticas a la serie
55.



Serie 59

Valvula rompedora de vacio.

En algunos casos se requiere de la proteccidon contra
la generacion de vacio dentro de un recipiente sin
requerir de un relevo de presion, para esta aplicacion
la serie 59 (valvula rompedora de vacio) nos permite
tener un acceso controlado de aire a un punto de
ajuste predefinido, esta valvula trabaja generalmente
en conjunto o como respaldo a una valvula serie 55 vy
también puede tener una conexidn de vacio dirigido
similar al de la serie 57.

Todas las caracteristicas restantes son idénticas a la
serie 55.



CARACTERISTICAS

Materiales del Cuerpo:
Aluminio tipo 356, acero al carbon y acero
inoxidable tipo 316.

Material Interno:

Trim de presidon y trim de vacio en acero inoxidable
tipo 316 (plato, soporte, tornilleria, tuercas, guias vy
mallas de presion; asi como de vacio).

Medidas Nominales de Conexion:
2" 3" 47,6”,8”,10” y 12" de didmetro.

Conexiones:
Bridas ANSI / ASA tipo cara plana (FF),
opcional en cara realzada (RF).

Calibracion de Apertura por

Peso Especifico:
Estandar de 2 oz/pulg? hasta 4.6 oz/pulg2, tanto
en presion como en vacio.

Calibracion por Resorte:
Superior a 4.6 Oz/in? y hasta 15 psi

Diafragma:
De Teflon tipo flotante.

Prueba de Capacidad de flujo:
Efectuada en laboratorio Unico en México, con
trazabilidad al CENAM para presion y para vacio;
de acuerdo a API2000 Sexta edicion.

Prueba de Nivel Maximo de Fuga:
(Segun API 2521/ NRF113) Maxima fuga
permisible: 1 scfh; al 90% del ajuste de apertura
(prueba individual).
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Recubrimiento:
De poliuretano de altos solidos para ambiente marino (de
acuerdo a norma NRF-053-PEMEX 2006).

Prueba de Operacion:

Apertura de presion y apertura de vacio (segun API 2000 /
NRF-172-PEMEX-2012) en banco de pruebas certificado.
Ambas Pruebas son Sustentadas por Medio de Gréficas de
Apertura (Presion / Vacio) v de Fuga, en tiempo real.

Se realizan en banco de pruebas con trazabilidad al CENAM.

Empaques:
Incluye proteccion durante el transporte e instrucciones para
desempaque.

Certificacion:

La SIGE (Sociedad Internacional de Gestion y Evaluacion)
certifica que el Sistema de Gestion de Calidad de la empresa,
cumple de conformidad con los requisitos de la norma: ISO
9001:2015, con el alcance:

Fabricacion, Mantenimiento y Ajuste de los Equipos de
Proteccion y Valvulas de Relevo de Seguridad; Pruebas de
Laboratorio a Equipos de Proteccion y Valvulas de Seguridad,
con Certificado No. 2016CRE-589 y es Partner of IQNET con
Registro: MX-2016 CRE-589.




Dimension
pr

(50.8mm)

3
(76.2mm)

47
(101.6mm)

6"
(152.4mm)

8"
(203.2mm)

10”
254mm)

127
(304.8mm)

131/27
(342.90mm)

16 3/8”
(415.92mm)

191/8”
(485.78mm)

251/8”
(638.18mm)

32 3/16”
(817.57mm)

36"
(914.40mm)

401/2”
(1028.70mm)

10 1/4”
(260.35mm)

ni/2r
(29210mm)

12 3/4”
(323.85mm)

16"
(406.40mm)

19 5/8”
(498.47mm)

20 5/32”
(51.96mm)

217
(533.40mm)

93/8”
(238.13mm)

10 7/8”
(276.23mm)

121/2”
(317.50mm)

16 1/2”
(41910mm)

20 3/16”
(512.77mm)

221/2”
(571.50mm)

251/8”
(63817mm)

Dimensiones s-55

Peso aproximado

7.5 kg
(16.5 lbs)

12 kg
(26.5 lbs)

20 kg
(44 Ibs)

29kg
(63.9 lbs)

47 kg
(103.5 Ibs)

62 kg
(136.6 Ibs)

75 kg
(165.2 Ibs)

Acero

20 kg
(44 1bs)

25 kg
(55 Ibs)

37 kg
(81.5 Ibs)

58 kg
(127.8 Ibs)

104 kg
(229 Ibs)

126 kg
(2775 lbs)

169 kg
(372.2 Ibs)




Dimension
2" x 3"
(50.8mm x 76.2mm)

3" x4
(76.2mm x 101.6mm)

4” x 6”
(101.6mm x 152.4mm)

6” x 8”
(152.4mm x 203.2mm)

8" x 10”
(203.2mm x 254mm)

10" x 12”7
(254mm x 304.8mm)

127 x 14~
(304.8mm x 355.6mm)

Dimensiones

6"
(152.40mm)

61/2”
(165.20mm)

71/8"
(180.97mm)

91/8”
(231.78mm)

m
(279.40mm)

12.000
(304.80mm)

15.500”
(393.70mm)

$-96

6 9/16”
(166.69mm)

7 9/16”
(192.09mm)

99/16”
(242.89mm)

12 3/16”
(309.56mm)

15 9/16”
(395.27mm)

17.000
(431.79mm)

18.313”
(812.80mm)

121/8”
(307.98mm)

13 5/8”
(346.08mm)

16 3/4”
(425.25mm)

20 3/4”
(527.05mm)

26"
(660.40mm)

28.875
(73.43mm)

32.000
(812.80mm)

14 7/8”
(377.83mm)

17 3/8”
(441.32mm)

20 1/4"
(5118mm)

26"
(660.40mm)

331/8”
(841.38mm)

36.750
(933.45mm)

43.375
(MO1.73mm)

13 kg
(28.6 Ibs)

18 kg
(39.6 Ibs)

29 kg
(63.9 Ibs)

42kg
(92.6 Ibs)

60 kg
(103.5 lbs)

71 kg
(156.4 lbs)

101 kg
(222.4 1bs)

| C [ Do | aeo

30 kg
(66 lbs)

43 kg
(94.7 lbs)

61 kg
(134.3 Ibs)

115kg
(253.3 Ibs)

148 kg
(326 Ibs)

193 kg
(4251 Ibs)

264 kg
(581.5 Ibs)




Dimension
o

(50.8mm)

3
(76.2mm)

e
(01.6mm)

6
(152.4mm)

8"
(203.2mm)

10”
(254mm)

12"
(304.8mm)

13 3/4”
(349.25mm)

16 3/8”
(415.92mm)

191/8”
(485.78mm)

251/8”
(638.18mm)

32 3/16”
(817.55mm)

36"
(914.40mm)

401/2"
(1028.70mm)

15 3/4”
(400.05mm)

16 3/8”
(415.68mm)

17 5/8”
(447.68mm)

20 7/8”
(530.23mm)

231/8”
(587.37mm)

235/8”
(600.07mm)

24 3/8”
(619.12mm)

9 3/8”
(238.13mm)

10 7/8”
(276.23mm)

121/2”
(317.50mm)

16 1/2”
(41910mm)

20 3/16”
(512.75mm)

221/2”
(571.50mm)

251/8”
(638.18mm)

Dimensiones s-57

Peso aproximado

9.5 kg
(20.9 Ibs)

14 kg
(30.9 Ibs)

22 kg
(48.5 Ibs)

31 kg
(68.3 Ibs)

49 kg
(103.6 Ibs)

64 kg
(141 1bs)

77 kg
(169.8 Ibs)

Acero

22 kg
(48.5 Ibs)

25 kg
(595 Ibs)

39 kg
(86 Ibs)

60 kg
(132.3 lbs)

106 kg
(233.7 Ibs)

128 kg
(2822 Ibs)

171 kg
(377 1bs)




Dimension C
2" 21 1/2° 315/8” 131/2” 93/8”
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Dimensiones s-58



Dimension
o

(50.8mm)

3
(76.2mm)

e
(01.6mm)

6"
(152.4mm)

g
(203.2mm)

10”
(254mm)

127
(304.8mm)

1 7/8”
(301.63mm)

14 5/8”
(371.48mm)

17 3/8”
(441.33mm)

22 3/8”
(568.32mm)

28 7/8”
(733.43mm)

32 7/8”
(831.85mm)

37 3/8”
(949.33mm)

61/2"
(16510mm)

71/8”
(180.98mm)

85/8”
(219.08mm)

10 3/8”
(263.53mm)

13 3/16”
(334.95mm)

14.1/8”
(358.76mm)

15”
(381.00mm)

6 1/4”
(158.75mm)

7 3/4”
(196.85mm)

9"
(228.60mm)

121/4”
(311.15mm)

16 1/4”
(412.75mm)

18 1/2”
(469.90mm)

20 3/4”
(527.05mm)

Peso aproximado

6 kg
(13.2 Ibs)

9 kg
(19.8 lbs)

16 kg
(35.27 Ibs)

24 kg
(52.2 Ibs)

41 kg
(90.4 lbs)

55 kg
(121.3 Ibs)

68 kg
(150 Ibs)

Acero

18 kg
(39.7 Ibs)

22 kg
(48.5 Ibs)

33 kg
(72.75 lbs)

53 kg
(16.84 Ibs)

98 kg
(216 Ibs)

B
119 kg l
(262.4 Ibs)

161 kg
(354 Ibs)

Dimensiones s-59



1) Medidas / Diametro de conexion

Seleccion de
2" 27 27

= Model
3 31! 3” X 4” 3 3 O e OS
4 4" x 6" 4 4 4
6" 6" x 8" 6" 6’ e’ Ejemplo de Modelo:
8" 8" x 10" 8” 8” 8" 55-02-01-09-03-00
1 10" 10" x 12" 10" 10" 10” Refiere a una valvula de la serie 55
” % 14”7 12” 12” 12" de venteo libre de 2" de diametro,

cuerpo de aluminio con internos de

acero inoxidable 316 y diagfragma

de teflon. Ajustada a 1/2 onza por
Aluminio tipo 356 pulgada cuadrada (STD).

Acero al carbon

(G2l

Polipropileno
Acero inoxidable 316

5) Tipo de calibracién

Calibracion por peso especifico (STD.)
(0.5 hasta 4.6 oz / pulg2)(8"H20)

o1 Con resorte para alta calibracion
(Mayores a 4.6 oz / pulg2 hasta 15 PSI)

Polipropileno
Acero inoxidable 316

4) Diafragma

Teflon Opciones especiales

W

N)
N)




E I ° Lista de Materiales
XP10sivo

L] 1 pieza Cuerpo de valvula
se rI e 5 5 1 pieza Tapa de vacio
1 pieza Anillo de vacio
1 pieza Anillo de presion
Para seleccion de partes, 1pieza Guia de presion
indicar modelo seguido de | “1 pieza Empague de presion
una diagonal mas el numero 1 pieza Empaque de vacio
de parte respectivo. | 08 | *1 pieza Empadgue de tapa vacio
| 09 | 1 pieza Malla de presion
*Indica partes del kit de 1pieza Malla de vacio
servicio 1 pieza Perno guia de presion
“1 pieza Plato de presion
1 pieza Soporte para plato de presién
*1 pieza Diafragma para plato de presién
1lote 2 tuercas hexagonal p/ plato de vacio
1lote 2 roldanas para plato de presion
1 pieza Perno guia de vacio
1 pieza Plato de vacio
1pieza Soporte para plato de vacio
1 pieza Diafragma para plato de vacio
1 lote 2 tuercas hexagonal p/ plato de vacio
1 lote 2 roldanas para plato de vacio
1 pieza Campana protectora
Tlote 2 pernos soporte campana
1lote 2 pernos soporte guia
1 lote 4 tuercas bellota
1lote 4 roldanas planas para campana
1 lote 8 tornillos cabeza hexagonal
1 lote 12 tuercas hexagonal p/ soporte
1 lote 8 roldanas planas para tapa de vacio
1 pieza Placa de identificacién
Tlote 2 remaches pop




Lista de Materiales

Explosivo

Y 1 pieza Cuerpo de valvula
se rl e 5 6 1 pieza Tapa de vacio
1 pieza Anillo de vacio
1 pieza Anillo de presion dirigida
Para seleccion de partes, 1 pieza Cémara de presion dirigida
indicar modelo seguido de | 06 | 1 pieza Tapa de presion dirigida
una diagonal mas el numero 1 pieza Empaque de presién superior
de parte respectivo. | 08 | *1 pieza Empaque de presién inferior
' _ | 09 | *1 pieza Empaque de arillo de vacio
@ *Indica parte_s_del kit de *] pieza Empague de tapa de presion
@ Servicio “1 pieza Empague de tapa de vacio
®\ ) 1 pieza Malla de vacio
~ 1 pieza Perno guia de presion
*1 pieza Plato de presion
1 pieza Soporte para plato de presion
&) “1 pieza Diafragma para plato de presion
1 lote 2 tuercas hexagonales p/plato de presién
1lote 2 roldanas p/ plato de presion
1 pieza Perno guia de vacio
*1 pieza Plato de vacio
1 pieza Soporte para plato de vacio
*1 pieza Diafragma para plato de vacio
1 lote 4 tuercas hexagonales p/plato de vacio
1 lote 4 roldanas p/plato de vacio
1lote 4 roldanas planas p/ tapa de presion
1 lote 4 tornillos hexagonales p/tapa de presion
1 lote 4 roldanas planas p/ tapa de vacio
1 lote 4 tornillos hexagonales p/ arillo de vacio
1 lote 4 tornillos allen p/ arillo de presion
1 pieza Placa de identificacion
Tlote 2 Remaches pop




1 pieza Cuerpo de valvula

@ % E I M 1 pieza Tapa de vacio
JRXSs . ! .
[R5 Xp os Ivo 1 pieza Anillo de vacio
3555 1 pieza Anillo de presién
‘1125%5&’2352 M 1 pieza Guia de presién
sssssen . .
RESS se rI e 5 7 *1 pieza Empaque de presion
) “1 pieza Empaque de vacio
. *1 pieza Empaqgue de tapa vacio
Para seleccion de partes, 1 pieza Malla de presion
indicar modelo seguido de p— Malla de vacio
una d|agonal mas e| rjumero 1 pieza Perno guia de presion
de pa rte respectlvo. *1 pieza Plato de presién
. . 1 pieza Soporte para plato de presion
*Indica parte_s_del kit de *1 pieza Diafragma para plato de presién g
servicio 1lote 2 tuercas hexagonal p/ plato de vacio S
1 lote 2 roldanas para plato de presion %
1 pieza Perno guia de vacio <
*1 pieza Plato de vacio Q
1 pieza Soporte para plato de vacio ‘_'2
*1 pieza Diafragma para plato de vacio o
1 lote 2 tuercas hexagonal p/ plato de vacio 8
1lote 2 roldanas para plato de vacio
1 pieza Campana protectora
1lote 2 pernos soporte campana
1lote 2 pernos soporte guia
1lote 4 tuercas bellota
1lote 4 roldanas planas para campana
1lote 8 tornillos cabeza hexagonal
1 lote 12 tuercas hexagonal p/ soporte
1lote 8 roldanas planas para tapa de vacio
1 pieza Placa de identificacion
1 lote 2 remaches pop
1 lote 12 tuercas hexagonal p/ soporte
1lote 8 roldanas planas para tapa de vacio

1 pieza Placa de identificacion



° °
1 pieza Cuerpo de valvula EprOSIvo serle 58 ®
1 pieza Tapa de vacio » o ‘ [e3)
e lodevckargs | b aaeccin e e ncar madai seguo ce o
1 pieza Arillo de presion *Indica partes del kit de servicio ® @
1 pieza Guia de presion El sistema de inhertizacion incluye: ©
m *1 pieza Empaque de presion Valvula de vacio dirigido, Arrestador de flama, (D) )
“1 pieza Empaque de vacio Equipo de venteo normal %
m *] pieza Empaque de tapa vacio P @i/g
m Tpieza Malla de presion 12 piezas Tuerca hexagonal para soporte & (@)
1 pieza Niple de cuerda corrida 4 piezas Roldana para tapa :
1 pieza Perno guia de presion 4 piezas Tornillo allen ® @
*1 pieza Plato de presion 1 pieza = @
13 1 pieza Soporte p/plato de presion 1 pieza Reduccion de bushing @®
*1 pieza Diafragma p/plato de presion T~ Ry gumm————
2 piezas Tuerca hexagonal p/plato de presién 1 pieza Vaso de arrestador
2 piezas Roldana p/ plato de presion 1 pieza oz
1 pieza Perno guia de vacio 2 piezas Empaque @
*1 pieza Plato de vacio 1 pieza Lamina lisa ®
1 pieza Soporte p/ plato de vacio 1 pieza Lamina corrugada )
*1 pieza Diafragma p/plato de vacio 1 pieza Perno para vaso
2 piezas Tuerca hexagonal p/plato de vacio 3 piezas Birlos ®
2 piezas Roldana p/ plato de vacio 6 piezas Tuerca Hexagonal )
1 pieza Campana protectora 1pieza Empaque para equipo @
2 piezas Perno soporte campana 2 piezas Tornillo cabeza hexagonal corto @
2 piezas Perno soporte guia 2 piezas Tornillo cabeza hexagonal
4 piezas Tuerca mariposa 2 piezas Tuerca hexagonal
- *4 piezas Roldana plana p/ campana 2 piezas Placa de identificacion
- 4 piezas Tornillo cabeza hexagonal 4 piezas Remache pop (@)




Para selecciéon de partes, indicar modelo

°
E E EX Ios Ivo seguido de una diagonal mas el nimero de
ﬁ ﬁ parte respectivo.
® ® °
| | se rI e 5 9 *Indica partes del kit de servicio

- 1 pieza Cuerpo de valvula
- 1 pieza Tapa de vacio
1 piezas Arillo de vacio
1 pieza Tapa de presion
*1 pieza Empaqgue de presion
m *1 pieza Empague de vacio
*1 pieza Empaqgue de tapa vacio
m 1 pieza Malla de vacio
m 1 pieza Perno guia de vacio
*1 pieza Plato de vacio
1 pieza Soporte para plato de vacio
*1 pieza Diafragma p/plato de vacio
1 lote 2 Tuercas hexagles p/plato de vacio
1 lote 2 Roldanas para plato de vacio
1 lote 12 Tornillos cabeza hexagonal
,:’::gi,g::::::.& / 1 lote Roldana p/tapas vy arillo vacio
Boaarateoor!i osetosetens . : e .
ettt 1 pieza Placa de identificacion
°§:§:§§§:§:§$z3°2 - 1lote Remache pop
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Valor adicional de maximo control de emisiones

Flujo Maximo Nominal

110

100

90

80

60

40

20

F Apertura Garantizada

inicio Apertura

>
Al 90% del punto de apertura
No excedemos una fuga
mayor a 1 SCFH
ﬁ

CC Azteca/Protectotank, basado en los
estandares de APl 2000 & 2521y NRF113
& NRF172 ultimas ediciones, disefd un
asiento flotante que cumple vy supera los
requisitos de dichas normas, podemos
garantizar que los equipos mantienen vy
superan el estricto y dificil régimen
nacional e internacional de control de
emisiones qgue ningun equipo podra
exceder el siguiente nivel de fuga.

No exceder emision de vapor mayor a 1
pie cubico por hora, cuando la presion
interna del tanque se encuentre hasta el
90% de ajuste de apertura.



Control de emisiones
ambientales

Protectotank ofrece ademas de los mejores productos
del mercado otros servicios que en complemento a los
equipos fabricados permiten tener un ahorro en las
emisiones a la atmosfera de vapores causantes del
efecto invernadero, esto se traduce en ahorros de tipo
econdmico, mayor seguridad para la operacion del
personal y reduccién de riesgo de incendios.

Recordando que el objetivo de los equipos de venteo es:

Proteger:

A los tanques contra sobrepresiones y sobre vacios.

Anular:

El venteo libre de vapores.

Permaunecer:
Cerrado la mayor parte del tiempo el tanque.
Al lograr esto se obtiene beneficios como:

Economico:

Evita constantes perdidas de producto, por evaporacion.

Seguridad:
Anula la existencia permanente de una nube de vapores,
altamente inflamable.

Medio Ambiente:

Detiene la emision continua de vapores que dafan a la
atmosfera.




Todas las actividades y reporte estan basados en las mas
actuales y estrictas normatividades nacionales y extranjeras:

NRF 172 PEMEX 2012 (valvulas de alivio de presion y vacio
para tangques atmosféricos), AP 42 de EPA (compilacion de
factores de contaminacion de aire), ISO 17025 (Requisitos
para la implementacion de laboratorio de pruebas), APl 2000
62 (Venteo atmosférico y tangques de almacenamiento de
baja presion) realizamos un proyecto integral en sus instala-
ciones con actividades como:

Estudio de integridad mecanica, calculo de equipos de
venteo, la ejecucidon de mantenimientos, con calibracion
certificada y sellado de tangues. Normalmente este tipo de
proyectos buscan una tasa de retorno favorable y resolver
problemas inmediatos con tanques de almacenamiento, el
objetivo es:

Estudio de las condiciones de operacion actuales en los
dispositivos de seguridad de los tanques de almacenamiento,
para identificar anomalias a corregir, confirmar el estado de
los mismos, la generacion de expedientes personalizados por
tangue, esto con la finalidad de establecer la mejor estrategia
de control de emisiones de vapores al medio ambiente.



Alcance 1)

Alcance 2)

Alcance 3)

Alcance 4)

Alcance 5)

Estudio e identificacion de las trayectorias de carga y descarga de cada tangue, cuantificando la
capacidad de las bombas que alimentan y descargan a cada tanque generando flujograma general
de las redes de tuberias.

Levantamiento de los equipos existentes en cada tanque gque incluye: valvulas de venteo, arrestadores
de flama, Ventilas de emergencia, camaras de espuma, Escotillas de medicion, Registros pasa
hombre, Sistemas de inertizacion, Sistema de medicidon de nivel, Alarmas de nivel y las conexiones
existentes en los tanques.

Diagnostico visual del levantamiento anterior, emisién de acta de caracteristicas de cada dispositivo:
Medida, conexion, material, calibracion, fabricante, memoria fotografica, etc. Para poder inventariar
los equipos existentes, asi como identificar dafios estructurales al tangue o la cimentacién del mismo.

Servicios de inspeccion técnica para evaluacion de integridad mecanica, incluyen: 1) Pruebas no
destructivas. 2) Elaboracion de plano de ingenieria con cortes de vista. 3) Memoria de calculo por
presion interna con los espesores actuales y calculo de la MAWP (presidon maxima permisible de
trabajo). 4) Calculo de integridad mecanica. 5) verificacion de la proteccién del equipo.

Calculo de dimensionamiento de los equipos requeridos con los datos actuales de operacion, bajo los
lineamientos de API 2000 6ed. Y NRF 172 PEMEX 2012 emitiendo memorias de calculo respectivas.



Alcance 6)

Alcance 7)

Alcance 8)

Alcance 9)

Alcance 10)

Calculo de dimensionamiento de los equipos requeridos con
los datos actuales de operacion, bajo los lineamientos de API
2000 6ed. Y NRF 172 PEMEX 2012 emitiendo memorias de
calculo respectivas.

Comparativo de los equipos existentes contra los resultantes
de las memorias de calculo a las condiciones actuales de
operacién para identificar las diferencias de sobre disefio o
sub-diseflo, recomendando correccion de las situaciones
riesgosas.

Calculo de perdidas fugitivas de producto por tanque con
venteo abiertos segun API 2513 Y SP 42, donde se conozca
el volumen en litros del producto que se pierden anualmente
por venteos defectuosos, para valorizar la amortizacion de
inversion en mantenimiento.

Generacion de volumenes de mantenimientos preventivos,
mantenimientos correctivos, sustitucion o reemplazo de
equipos y acciones de correccion de anomalias por fugas en
conexion o venteos abiertos.

Emisiéon de procedimientos de mantenimientos preventivos,
correctivos y de correccion de anomalias, asi como cursos
de capacitacion del personal de mantenimiento del cliente.
Permitanos ofrecerle sin costo un diagnostico general vy
poder disefar para usted una estrategia de control de
emisiones a la atmosfera para gue colabore a evitar el
cambio climatico que nos afecta a todos.




En cumplimiento con la norma internacional ISO/IEC 17025
“Requisitos generales para la competencia de laboratorios de
ensayos vy calibracion” vigente, CC Azteca/ Protectotank
posee desde el afo 2007 laboratorios de ensayo fijos y moviles
acreditados ante la entidad mexicana de acreditacion, los
cuales tienen la capacidad para realizar pruebas de alta presion
(valvulas de seguridad vy alivio) y baja presion (valvulas de
presion vacio), emitiendo un informe de resultados con validez
legal tanto nacional como internacionalmente.

LABORATORIO DE
PRUEBAS ACREDITADO




Servicios de mantenimiento
rehabilitacion y ajuste

CC Azteca y Protectotank ofrecen los servicios de
mantenimiento, rehabilitacion y ajuste en sitio en
cualquier parte del pais, garantizando el 100% de
confiabilidad de operacion en todos los equipos
intervenidos.
Contamos con 5 laboratorios de pruebas fijos v 6
laboratorios moviles con todo el equipo necesario:
camiones, gruas, bancos de pruebas, maquinaria,
herramienta, etc. vy personal altamente calificado
para la ejecucion del servicio

Laboratorio de flujo

Protectotank posee el Unico laboratorio flujo de
aire en México acreditado ante la entidad mexicana
de acreditacion (ema). Cuenta con capacidad para
medicion de flujo tanto en la entrada de la valvula
(vacio), como en la salida de la misma (presion),
con base en la Norma APl 2000/ ISO 28300, con
resultados trazables al CENAM.

Somos el Unico fabricante nacional que es capaz de
respaldar sus productos con graficas de flujo.



Valor adicional de experiencia

CCAzteca / Protectotank mantienen una inquietante
actitud de innovacion, que por medio del area de
ingenieria, aplica mejoras continuas a los productos,
para obtener la preferencia de clientes a nivel mundial,
con productos y tecnologia 100% mexicana, que
durante varios afilos ha mantenido un nivel del 60%
de las valvulas fabricados para la exportacion, asi
liderando drastricamente el mercado nacional privado
y paraestatal.

Contamos 4400 m2 de plantas de produccion,
maquinaria computarizada, bancos de pruebas con
instrumentos de medicion trazables a los patrones
nacionales del CENAM, Laboratorio de pruebas
central y movil acreditados ante la ema a.c,, mas de
200 integrantes convencidos a satisfacerlo, mas de 15
unidades moviles de rehabilitacion disponibles, mas
de 4 000 articulos fabricados anualmente y muchas
prestaciones mas que estan a su dispocision.




Certificaciones
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Mantenimiento

Las valvulas de venteo, deben someterse al permanente
mantenimiento, pues el manejo de vapores, formado en
los sedimentos del producto almacenado, aunado al
polvo exterior, llega el momento en que se puede trabar
la operacidon de los platos vy producir serios dafos al
tanque ademas de situaciones inseguras.

El procedimiento de mantenimiento basico es el
siguiente:

1- Se debe de desmontar la valvula para ejecutar el
mantenimiento en un lugar seguro.

2.- Abrir la valvula en el lado de presion, desatornillando
las tuercas de la campana, retirando la malla, barra guia
y el plato (esto no es posible si el ajuste es por resorte y
el mantenimiento se debe hacer en fabrica).

3.- lgualmente en el lado de vacio, se retira la tapa
correspondiente retirando el plato de vacio.



5.- El cuerpo de la valvula también se limpia y se
somete a un rectificado de asientos, para borrar las
ralladuras, golpes u hondonadas.

6.- Se vuelve a ensamblar cambiando las mallas de
presidon y vacio, verificando el libre movimiento de los
platos en ambas cdmaras.

7.- Se somete a presion, verificando que no existan
fugas, por medio de aplicar jabdn y verificar que no
haya burbujas.

8.- Se corren las pruebas de apertura y fuga.

9.- Se vuelven a montar cambiando el empaque de
valvula a brida del tanque.

Si se tienen dudas de la ejecucion del mantenimiento,
contamos con un programa donde asumimos la accion
total, desde desmontaje, préstamo de equipo durante
el servicio, mantenimiento, pruebas de certificacion vy
devolucién del equipo original, otorgando garantia de
nuevo.




Garantia del producto

CC Azteca/Protectotank garantizan que los productos
manufacturados por él, son fabricados de acuerdo con las
especificaciones publicadas y estan libres de defectos de
materiales y/o de mano de obra por un periodo de 12
meses. Asi mismo se reparara o reemplazara cualquier
producto que sea devuelto intacto a la fabrica, con cargos
de transporte pre-pagados. Cuando el fabricante, después
de inspeccionar, determina gque esta defectuoso en cuanto
a materiales y/o mano de obra, lo anterior constituira el
Unico recurso de garantia del fabricante.

En equipos de comercializacion: El fabricante original serd
exclusivamente responsable por el disefio, el desarrollo, el
suministro, la produccioén vy el rendimiento de sus productos
incluidos en este documento y por la proteccion de su
nombre o nombres comerciales. CCAzteca/ Protectotank
No asumen responsabilidad por productos modificados o
cambios de cualguier manera por su agente o cliente.

Cualguier modificacion o cambios a productos vendidos de
acuerdo con este documeto, anulara la garantia del mismo.
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